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O umeni ucinit ve spravny cas
spravné rozhodnuti

Vysoce kvalitni produkty WEBER stanovuji standardy v
oblasti automatizace sroubovacich postupl

Vice nez 60 let po zaloZeni firmy se fidime stéle stejnym principem: Kazdy Sroubovy spoj
je individudlni, kazdy zakaznik mé specifické poZzadavky a kazdy proces automatizace
vyZaduje feSeni na miru.

Pokud byste se tedy chtéli zeptat na koncepci Uspéchu firmy WEBER, je odpovéd
snadné: poslouchame zékaznika, peclivé analyzujeme kazdy problém, vytvafime
alternativy a spolecné se zakaznikem vyvijime optimalni reSeni. Pri tom vSsem nikdy
nezapomindme na zvySovani efektivity a ekonomicky Uspéch nasich zakazniku.

Je nam jasné, Ze pozadavky stredné velkého podniku zaméfeného na montaz nabytku
jsou Uplné jiné nez pozadavky vyrobce automobild.

Tedy: Kvalita nasich produkt(, pfislusnych feSenf a sluzeb se méfi predevsim inovativnimi
Sroubovacimi automaty, jimiz uréujeme trh jiz od roku 1956. Pro mne tkvi hodnota nasf
spolecnosti také v tom, Ze mame se zakaznikem spolecnou rec.

V tomto smyslu bychom chtéli na ndsledujicich strankach ukazat, v ¢em spocivaji nase
specialni feSeni a co mdZete ziskat. Pripravte se tedy na produkty WEBER a techniku,
kterd spojuje.

Nase vyrobky z oblasti Sroubovaci techniky, podavaci systémy a fidici jednotky,

v neposledni fadé i Sroubovaci systémy WEBER, dnes musi odpovidat komplexnosti
nejriznéjsich montaznich proces(. Zakaznici spolecnosti WEBER proto pravem pozZaduji
stoprocentni spolehlivost proces( a plnou flexibilitu na zakladé libovolného zadavani
parametrd.

Vas
Karl Ernst Bujnowski

L
va %

jednatel
WEBER Schraubautomaten GmbH

Pouziti

+ Montazni jednotky

+

Rucéni pracovisté

+

Montazni stanice

+

Robotické stanice

+

Montazni linky

Procesy

+ Sroubovani

+ Osazovani a lisovani

+ Podavani

+ Rizeni, kontrola, dokumentace

Specialni pouziti

+ Systémova reSeni

+ QOsazovaci systém pro nytovaci matice

+ Sroubovaci systém pro §rouby bez potieby
predvrtanych otvort

+ Osazovaci systémy pro sendvicové struktury
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Kompetence
WEBER

Servis

+ Osobni poradenstvi

+

Rozsahla analyza problém(

+

Vyvoj pfesnych systém0

+

Skoleni a mistni zastoupeni

Servis 24 hodin denné

Elektrotechnicky pramysl

+

+

+

Strojirenstvi

+

Letecky pramysl

+

Vyroba karosérii

+

Automobilovy priimysl|

+

Telekomunikace

+

Drevozpracujici pramysl

+ Domaci spotrebice

+ Zdravotnicka technika

+ E-mobilita




ReSeni WEBER

Spolecnost WEBER nabizi jiz vice nez 60 let vykonné Sroubovaci
automaty pro montazni prace ve vSech priimyslovych odvétvich

Elektrotechnicky
primysl

Elektrické dily vyzaduji
montazni systémy;,
které i pres kratké

doby pracovniho cyklu
umoznuji vysokou tech-
nickou Cistotu.

Strojirenstvi

Vyrobci stroju a strojnich
zarizeni na celém

svété daveruji znacce
WEBER diky flexibilité
nasich produktt.

Letecky priimysl

Kvalita Sroubovanych a
lisovanych spoji musf
byt zajiSténa i po letech
provozu.

Vyroba karosérii

Nové technologie
spojovani lehkych
konstrukef vyzaduji
flexibilni montazni
systémy a stale nové
inovace — pfi zachovani
maximalni dostupnosti
zarizeni.

Automobilovy
pramysl

Rozhodujici jsou zde
kratké doby pracovniho
cyklu, vysoka spolehlivost
procesU a odolnost
Sroubovacich systémdu
WEBER.

Telekomunikace

Technologie WEBER
umoznuje spojovani

i téch nejmensich dill
s neménnou vysokou
kvalitou.

Drevozpracujici
priimysl

Vykonné ruéni

a stacionarni Sroubovaky,
které jsou prizpUsobeny
komplexnim montaznim
procestim.

Domaci
spotrebice
Technologie WEBER
umoznuje rychlou praci
a Sroubovani ¢asto

na obtizné pristupnych
mistech.
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Zdravotnicka
technika

Technicka cCistota

je Ustrednim pozadavkem
pri montazi zdravot-
nickych pristrojt.

E-mobilita
Sroubovaci systémy
WEBER nabizi reseni

na miru i pro vyrobu a
montaz ,pod proudem?”.



,Princip WEBER"

Systém fizeni motoru
C30S

Ridici jednotka
pribéhu procesu PLC
CU30

Typicka konstrukce
Sroubovaciho systému WEBER
s automatickym podavanim.
Pohon, popf. Sroubovaci
proces je fizen systémem
fizeni motoru. Senzoricky
systém, zdvihy a pohyby
Sroubovaciho vretena a
podavaci jednotky jsou Fizeny
fidic jednotkou pribéhu
procesu.
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Z&akladnim pravidlem ,principu WEBER" je proces Sroubovani s plné automatickym po-

davanim Timto principem se Fidi jak kompaktnf a vykonné ru¢ni Sroubovaky,
tak i rozmanité konfigurovatelné stacionarni Sroubovaci systémy.

Automatizace Sroubovacich procesu sleduje pouze jediny cil: vykonat montazni prace
rychle, efektivné a spolehlive, a tim rozhodujicim zptsobem prispét k optimalizaci nakladd
zakaznika. Uspésny princip WEBER dusledné pInf tento kol a zajistuje ekonomicky tspéch.

Prvni roub je podan pres kyvné
raminko do koncovky Sroubovaci
hlavy. Pfivodni kanal a sada koncovky
jsou individualné pfizpUsobeny
rozmértm Sroubu, aby bylo zajisténo
vedeni hlavy a dfiku Sroubu a
umozneén bezproblémovy pohyb
Sroubu.

Sroubovék je jiz pred produktem
v poloze pro spuéténi. Sroubovaci
bit vyjede dopredu ve sméru
Sroubu a umozni pohyb kyvného
raminka do strany, do parkovaci
polohy.

Vreteno
SEB

ZEB 3. krok 4. krok

I Soub

Zatimco Sroubovak Sroubuje spojovaci
prvek, muze byt dalsi Sroub posunut
do parkovaci polohy v kyvném
raminko. Je tak pripraven v kyvném
rameni pro dalsi cyklus.

B <yvné raminko [ Sroubovak

Po skonceni Sroubovaciho procesu
zajede Sroubovaci bit zpét a uvolni
kyvné raminku, které se nyni posune
zpét do vychozi pozice. Sroub

je strelen ve zlomku sekundy do
koncovky. Sroubovak je tak ihned
pripraven pro dalsi préaci.
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Rucni sSroubovaci technika

Upevnéni linearniho vedeni Rucni Sroubovak s elektrickym pohonem

Nase linearni vedeni s lehkym chodem minimalizuji ovladaci sily Rucni Sroubovaky konstrukeni fady HSE se vyznacuji rozmanitosti pouziti a variant.
(podpora krouticiho momentu) a umoznuji tak ergonomickou praci. Vykonné ruéni Sroubovaky s automatickym podavanim vynikaji kompaktni konstrukei
Bezuhlové vedeni Sroubu zajistuje vysokou procesni spolehlivost. a nizkou hmotnosti, coz je prednosti v pripadé pozadavkd na bezpecné montazni procesy

nebo u citlivych dild.

|nteg rova ny’ zdvih bitu pro ergonomickou Ruénf $roubovaky jsou vhodné pro pravotogivy i levotogivy chod. Sroubovaci proces se

;- spousti elektricky pomoci spinace. Vysledek montazniho procesu se u systémd
praci s elektrickym pohonem zobrazuje na dotykovém displeji a vystup dat navic probiha
Integrovany zdvih bitu umoZnuje snadnou ergonomickou préci, ktera prostfednictvim rozhranf fidici jednotky.

neunavuje. Diky elastickému posuvu bitu se Sroubovak béhem montaze
nedostava do kontaktu s obrobkem. Tak zlstava obrobek neposkozen.

Rychlouzavér pro vyménu bitu bez naradi

Cela Sroubovacf hlava je vybavena rychlovyménnym systémem. Vymeéna
bitu, prestaveni na jiny Sroub nebo odstranéni poruchy Ize provadét

bez naradi beéhem nékolika sekund. Podle prislusné geometrie dilu a
pristupnosti mista Sroubovani se pouziva odpovidajici koncovka.

Kyvné raminko pro kratké doby pracovniho
cyklu

Diky kyvnému raminku Ize jiz béhem aktualniho Sroubovani podat dalsi
Sroub. Tak je zajisténo neprerusované presné vedeni i kratkych sroubl
z podavaci jednotky do koncovky.

11
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Rucni Sroubovaci technika

Ergonomie a variabilita vzdy na miste

Vyhody ru¢ni Sroubovaci techniky jsou zcela jasné: vysoka flexibilita, velka vykonnost a diky
programovatelné ridici technice témér stoprocentni spolehlivost procesu.

Ergonomie a variabilita Sroubovaciho nastroje hraji pfi ruénim Sroubovani Ustredni roli.
Spole¢nost WEBER svymi produkty umoZznuje na jedné strané praci bez Gnavy a na
druhé vysoky pocet zpracovanych kust a mimoradné kratké doby pracovniho cyklu.
Rychlouzavér navic zjednodusuje rychlou vymeénu Sroubovacich souprav u konstrukeni
rady rucnich Sroubovaku.

Modely

HSE s pistolovou rukojetf

ESB HET HSP / HSD / HSV HSE
Rucni Sroubovak s elektrickym + Vykonny ru¢ni Sroubovak + Rucni Sroubovak s + Rucni Sroubovak s elektrickym
pohonem s elektrickym pohonem pneumatickym pohonem HSP pohonem
Bez podavaci jednotky + Bez podavaci jednotky + Verze se snimacem otacek HSD +  Moznost pouziti pohonu
Verze pro obtizné pfistupna zakaznika
mista Sroubovani HSV +  Automatické podavani
Automatické podavani + Integrovany zdvih bitu

Integrovany zdvih bitu

12 1



WEBER Schraubautomaten | Stacionarni Sroubovaci technika

Stacionarni Sroubovaci
technika

14

Pripojeni pohonu a snimace
utahovaciho momentu

Spojeni mezi vietenovymi moduly jsou provedena s masivnim ozubenim,
které zajistuje rychlou montaz pfi souc¢asném zachovani bezpecného
prevodu.

Robustni kryt

Kryt je zhotoven jako monoblokovéa konstrukce z vysoce pevnostniho
hliniku. Diky specidlni Upravé jsou povrchy odolné proti opotrebent.

Senzory v upevnovacich drazkach

PouZivaji se magnetoindukéni iniciatory, které nabizeji vysokou presnost
spinani pfi minimalnich rozmérech. Programovatelny analogovy snimac
hloubky umoznuje rychlé doby pracovniho cyklu a sleduje hloubku
zasroubovani i koncovou polohu hlavy Sroubu.

Analogova signalizace hloubky

Analogova signalizace hloubky umoznuje selektivni pfepinani otacek
kratce pred dosednutim hlavy Sroubu. Tak Ize spolehlivé prepinat otacky
i pfi rtiznych vyskach soucastek, ¢imz se minimalizuje narocnost
sefizovani pri uvadeni do provozu.

Upevnovaci profil

Upevnovaci profil se montuje na pfirubu na strané zakaznika. Pridavna
lista zaruci, Ze se vSechny nastavené hodnoty hloubky neztrati ani pfi
udrzbé.

Rychlovymeénny systém

Sroubovaci hlava je vybavena rychlovyménnym systémem. Vyména bitu,
prestaveni na jiny Sroub nebo odstranéni poruchy Ize provadét bez naradi
béhem nékolika sekund. Podle prislusné geometrie dilu a pristupnosti
mista Sroubovani se pouziva odpovidajici koncovka.

Bezpecné diky
Izolovanému bitu

S novym konceptem izolovaného vietena WEBER |ze pra-
covat na soucdastech pod napétim az 1500 Voltd. Pritom

je Sroubovaci souprava izolovand vcetné bitu. Spole¢nost
WEBER k tomu pouziva keramiku a plasty. Navic koncept
vietena zohlednuje relevantni vzdalenosti a priichodnosti
a zajistuje vysokou technickou Cistotu zamezenim kovo-

vému oteéru.

Vakuova technika

Casto maji sesroubovéavané objekty kolizni hranu. Jsou
to nastavby, kterd brani tomu, aby se Sroubovaci hlava
dostala dostatecné blizko k mistu Sroubovani.

WEBER nabizi pro tyto pfipady Sroubovani vakuovou
Sroubovaci techniku. Zde drzi Sroub podtlakem na
Sroubovacim nastroji. Pak se tento Sroubovaci nastroj
vysune z hlavy Sroubovaku do své pracovni polohy. Jelikoz
je mnohem uZsi nez celd hlava Sroubovaku, dostane se na
tézko pristupna mista.

Diky vakuové Sroubovaci technice zUstava sroub |
mimo hlavu Sroubovaku v idedIni poloze a Ize tak
spolehlivé sroubovat.

15
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Stacionarni Sroubovaci
technika

Od samostatné stanice k sroubovacimu systému

Sroubovaci automaty WEBER jsou zdokonalovany na zékladé pozadavkd, které kladou
zakaznici na automatické montazni procesy. Stacionarni Sroubovaci technika prichazi

Variabilné konfigurovatelna stacionarni Sroubovaci vietena WEBER se pfizpUsobi kazdému
pripadu Sroubovani, at se jedna o koncovky, délky zdvihu, snimace nebo pohony — podle
pfislusného zadani a Sroubovaciho procesu nabizi WEBER feSeni presné Sitd na miru.
Vymeéna nastroje je pfitom nenaroc¢na — diky inovativnim spojovacim prvkim a modularni
konstrukci zafizen.

kratSimi a pozadavky na kvalitu s ohledem na spolehlivost procest vyssimi.

Modely

SER / SEB

Standardni konstrukce se
Sroubovakem a integrovanym
zdviznym mechanismem pfisuvu
Automatické podavani
Pneumaticky nebo elektricky pohon

SEV

Sroubovaci veteno

s vakuovou technikou

pro spolehlivé zasroubovani'i v
hloubkéach a obtizné dostupnych
mistech

Automatické podavani
Pneumaticky nebo elektricky pohon

SEK/ SEM

Sroubovaci vfeteno s fizenym
zasuvnym modulem pro Srouby
matice s pfirubou a specidlni
matice

Automatické podavani pomoci
profilované hadice
Pneumaticky nebo elektricky
pohon

SEV-E

Sroubovaci vfeteno

s vakuovou technikou pro
spolehlivé zasroubovani

i v mimoradnych hloubkach a
obtizné dostupnych mistech
Automatické podavani
Pneumaticky a elektricky
pohon

SEV-P

Sroubovaci vfeteno s vakuovou
technikou pro roboty lehké konstrukce
Ménic¢ nastrojl umoznuje rtizné
Sroubovacf aplikace

Podavani prostrednictvim aplikace
Pick&Place

Elektricky pohon

SEV-C / SEV-L / SER-L

Sroubovaci systém pro
roboty lehké konstrukce
(SER-L)/s vakuem (SEV-L)
Koncept ochrany (SEV-C) pro
kolaboraci

Automatické podavani
Elektricky pohon

17
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Osazovaci a lisovaci
technika

Rychle a vzdy pod kontrolou

Spojovaci technika znamena vice nez jen automatické Sroubovani. Spolecnost WEBER pro-
to nabizi inovativni techniku pro dalsi postupy spojovani jako napf. stacionarni nebo ruc¢né
vedené osazovaci a lisovaci jednotky pro koliky, Cepy nebo klipy.

VSechny systémy jsou vybaveny automatickym podavanim a inteligentnim fizenim
a umoZnuji vysoké procesni sily pfi osazovani nebo lisovani.

Modely

HPP PEB
Rucné vedeny systém + Stacionarni systém
k osazeni podavanych pro lisovani do 10 kN
prvk( malou lisovaci +  Automatické podavani
silou + Pneumaticky pohon

Automatické podavani
Pneumaticky pohon

WEBER Schraubautomaten | Osazovaci a lisovaci technika

HPP

Rucné vedeny systém

Model HPP umoznuje pneumatické osazovani s malou
lisovaci silou. Pomoci ru¢niho néstroje jsou spojovaci
prvky vtlaceny do otvoru nebo osazeny na dil.

PEB

Stacionarni lisovaci systém

Konstrukeni fada vietena PEB se pouziva pro zalisovani
prvk(. Sila posuvu se vytvari pneumaticky. Vieteno

Ize pouzit v samostatnych stanicich i v kompletnich
montaznich zarizenich.

Pro rdzné pripady pouziti nabizime rdzné konstrukéni
velikosti. UrCujici je pfitom velikost spojovaciho prvku

a potfebnych lisovacich sil. Kvalitu lisovaciho postupu
zajistuje kontrola hloubky a lisovacf sily.

19
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Podavaci technika

Oddélovani zrna od plev

Pokud maji byt automatizacni procesy v montazi efektivni, kvalitni a isporné, hraje Ustredni
roli podavani spojovacich prvki. Bezporuchové a Setrné podavani je nutnym predpokladem . . .
optimalni kvality procesu. Podavaci hadice

Velmi slozité dily se musi Casto prepravovat na dlouhé vzdalenosti: drahocenné misto v montaznich

Vyvoj takovych systém vyZaduje dlouholetou zkuSenost a rozsahlé know-how. Te- zarizenich se mZze usetfit diky nezavislym podavacim systémim. Spoleénost WEBER nabizi nejriizné;si
prve spravna volba snimacu a fidicich jednotek spojuje jednotlivé komponenty do pIné au- profilované a kruhové hadice, aby bylo mozné spolehlivé pfivadét i obtiZzené prepravovatelné spojovaci
tomatického podavaciho systému, ktery je prizpisoben individualnim potrebam zakaznikd. prvky, napr. Srouby s tézistém v hlave.

Spolec¢nost WEBER jako prvni zacala napfiklad prepravovat matice v profilovanych hadicich.
Na zakladé vice nez 30 000 dodanych Sroubovacich a montaznich systémd s automa-
tickym podavanim patfi spolecnost WEBER ke Spickam na trhu v této oblasti.

Prislusenstvi

+ Protihlukovy kryt
Protihlukové kryty snizuji emise hluku nasich
podavacich zafizeni. Snimatelna vika umoznuji
jednoduché dopliovani spojovacich prvka.

Modely

+ Zakladni ramy a vyhybky
Nase zakladni ramy zajistuji bezpec¢nou stabilitu
podavacich systém WEBER. Lze k nim jednoduse
pripojit regulaéni pfistroje, vyhybky, pneumatické
komponenty nebo systémy zasobnikd. Vyhybky
slouzi k rozdéleni spojovacich prvki do nékolika
zarizeni WEBER.

+ Pdasové bunkry
Pasové bunkry prodluzuji intervaly pro doplhovani
poddvanych prvkd. Jsou umistény na ramu pfimo

Spirdlovy vibraéni dopravnik ZEB Schodovy dopravnik ZEL nad podavacf jednotkou.
Otéruvzdorny zasobnik dopravniku s dlouhou Zivotnosti + Setrna preprava dflt + Brzdy
Specialni Uprava povrchu zasobniku chranf + Velmi nizké emise hluku Brzdové systémy WEBER maji dvé tlohy: Jednak
prepravovany material a snizuje emise hluku +  Vysoky vykon podavace odbourani kinetické energie t&7kych spojovacich prvka
Maly otér, ktery je dlezity pro technickou Cistotu k ochrané sroubovaci hlavy. Dale se d4 variantou

s Cistici brzdou Uc¢inné sniZzovat mnozZstvi ¢astic
necistot ve Sroubovacim systému.
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Ridici technika

Rizeni Sroubovacich procest Rizeni priibéhu procesu

Ridici systémy procesU reguluji a sledujf vlastni postup roubovani — otacky,
utahovaci moment a hloubku Sroubovani.

Tyto Fidici systémy jsou odpovédné za chod
zafizeni (aktuatory a snimace).

Funkce Funkce

) Védéli jste to?

+ Definovani, fizeni a regulace toCivych pohybl Sroubovaciho vietena + Rizenf pohybu zdvihu Sroubovaciho vietena

(servopohonu) WEBER sazi na vlastni vyvinuta rfeSeni pro fizeni
Sroubovaciho procesu. Tak Ize zajistit, ze vysledek
Sroubovani bude splnovat i ta nejvyssi ocekavani
+ Komunikace s periferii kvality.
Metoda s gradientem (gradient momentu), stejné jako
spolec¢nosti WEBER patentovany hloubkovy gradient

+ Rizenf podévaciho systému spojovacich prvk{

+ Vyhodnoceni procesu a reakce na hlaseni OK nebo NOK

+ Zobrazeni, dokumentovani a predavani tidaji o procesu Sroubovani

22

Rozhrani pro
pramyslovou sbérnici
MozZnost externiho
displeje

Rozhrani USB
Elektricky servopohon

Digitalni rozhrani
Rozhranf pro
prdmyslovou sbérnici
Externi disple;
Ethernetové rozhrani
Elektricky servopohon

roku 1995.

C58S C30S C50S C10 C15 Cu30
Velmi jednoduché Komplexni Sroubovaci Velmi komplexni Jednoduché Jednoduché Komplexni Sroubovaci
Sroubovaci prace prace Sroubovaci prace Sroubovaci prace Sroubovaci prace prace
Rizeni $roubovacich Rizeni $roubovacich Rizenf $roubovacich Rizeni prib&hu procesu Rizeni pribéhu procesu Rizeni prib&hu procesu
procesl procesU procesu s integrovanym Digitalni rozhrani Dotykovy displej
Digitalni rozhrani Dotykovy displej fizenim prdbéhu pro- Digitalni rozhrani
Elektricky servopohon Digitalni rozhrani cesu Rozhrani pro

pramyslovou sbérnici
Moznost externiho
displeje
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Snima¢ namérenych hodnot utahovaciho

momentu MDG

Snimac namérenych hodnot utahovactho
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momentu a uhlu pootoceni MDW

Ridici technika

Elektronicky fizeny Sroubovaci systém
s proudovym fizenim

Sroubovaci vieteno je vybaveno vysoce dynamickym elektrickym servopohonem.
Béhem Sroubovaciho procesu je neustale sniman prikon motoru a poloha rotoru
elektrického pohonu. Udaje jsou pienédseny do fidici jednotky Sroubovaku.
Elektrické pohony jsou vybaveny snimacem polohy rotoru, ktery Ize pouzit misto
naméreného signalu thlu pootocent.

Elektronicky fizeny Sroubovaci systém
s mérenim utahovaciho momentu a dhlu pootoceni

Sroubovaci vieteno je rovnéz vybaveno vysoce dynamickym elektrickym servopohonem.

Dulezité parametry Sroubovani, utahovaci moment a Uhel pootoceni, jsou béhem
Sroubovaciho procesu stale sledovany vysoce citlivym snimacem namérenych hodnot

a prenaseny do pfislusné fidici jednotky Sroubovaku. Ridici jednotka pouzije tyto pfenesené

namérené hodnoty k fizenf a regulaci celého Sroubovaciho procesu.

Tato technologie umozZnuje s ohledem na pfesnost pro vypnuti dosahovat optimalnich
vysledkU. S ohledem na dokumentovatelnost vSech evidovanych Sroubovacich procest
a presnost opakovani utahovaciho momentu a absolutni presnost tdaju jsou u tohoto
postupu k dispozici pfesné zmérené hodnoty, které jsou nutné pro zajisténi kvality
provadéného Sroubovaciho procesu.

Redundantni méreni podle smérnice VDI / VDE 2862

Smérnice VDI / VDE 2862 definuje tfidy pfipadl Sroubovani a minimalni pozadavky na
montazni nastroje. V kategorii A — ohrozeni zdravi uzivatele — se musi u automatického
Sroubovaciho systému presné zmérit hodnoty fidici a kontrolni veli¢iny. To znamena, Ze
meéfici systém musi byt proveden redundantné tak, aby mohl sém sebe kontrolovat.
Sroubovaci systémy WEBER pokryvaji véechny kategorie A, B i C.

Utahovani

Sroubovy spoj ovlivAuji nejen poméry tfeni pod hlavou $roubu a na zavitu,
ale také zpUsob utahovani Sroubovaciho nastroje a jeho pfesnost.

Utahovani na utahovaci moment

Sroub je utahovan na predpinaci silu pod hranici dotaZent. V idedlnim pfipadé
se navic pouzije kontrola Uhlu pootoceni, ktery pomaha verifikovat dosazenou
hodnotu utahovaciho momentu.

+ Utahovaci moment Ize lehce zméfrit a fidit
— Velky rozptyl predpinaci sily

Utahovani na uhel pootoceni

Sroub se nejdfive utdhne az na definovanou prahovou hodnotu momentu MS.
Od tohoto utahovaciho momentu se o definovany Uhel pootoceni cilené
Sroubuje dal az do dosazenf plastické oblasti. Je sledovana hodnota
utahovaciho momentu pfi vypnuti.

+ Konstantnf svérna sila nezavisla na treni

+ Optimalni vyuziti materialu

— Po uvolnénijiz nelze Srouby pouzit

— Nelze pouzivat pro vSechny Sroubové spoje: jsou nutné Srouby
se zeslabenym dfikem

— Narocné zjistovani parametrt Sroubovani

Utahovani na gradient momentu

Sroub se utahuje aZ na mez plastické deformace:

vypodcitavéa se gradient z hodnoty utahovaciho momentu a thlu pootocent.
Pokud tento gradient pfed svym maximem poklesne o definované procento (zp-
ravidla 50 %), dojde k ukoncéeni Sroubovani.

+ Je dosazena predpinaci sila bez zavislosti na hodnoté treni
+ Optimalni vyuziti Sroubu
+ Nejsou nutné zadné specidlni tvary SroubU
(napf. Srouby se zeslabenym dfikem)
+ Sroub Ize po uvolnéni zpravidla opét pouzit
— Narocny Sroubovaci a fidici systém
— Nelze pouzivat pro vSechny Sroubové spoje

Dalsimi zpUsoby utahovani v rdmci fizeni Sroubovacich procest WEBER jsou:

Sroubovani na hloubku, na relativnhi moment, na hloubkovy gradient
(patentovano).

WEBER Schraubautomaten | Utahovani
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Faze 1

Zahrati plechu
pritlacnou silou
a vysokymi
otackami

Systémova reseni

Roboticky sroubovaci
system RSF

Rozebiratelna sroubova spojeni bez predprocesu

SmiSené konstrukce a jednostranny pristup ke spojenym mistdm jsou vyzvami pro
spojovaci techniku ve vyrobé karoserii. Roboticky podporovany Sroubovaci systém pro
tvareci Srouby RSF zaruCuje vysoce pevné spoje pouze v jednom spojovacim procesu.
Sroubové spoje Ize provadét s nebo bez preddérovani — Ize tak vyrovnat tolerance odchylek
materialu a vyrobni tolerance.

Vysoka pevnost a flexibilita

Metricky zavit se feze pfimo beztfiskove do spojovanych prvku. Tak vznikaji rozebiratelné
spoje — je tak kdykoliv mozna demontaz. Pomoci postupu RSF tak Ize provadét Sroubova
spojeni s vysokymi utahovacimi silami a krouticimi momenty. Lze nastavit libovolné
parametry postupu.

Vlastnosti tvareciho Sroubového spoje

Vhodné také pro jednostranny pfistup

Moznost spojeni nejriznéjsich materiall a tlousték
MoZnost vicevrstvych spojl

Studeny zpUsob spojovani

Tvarovany maticovy zavit

+ + + + +

Faze 2 Faze 3 Faze 4 Faze 5 Faze 6

Prinik materialem  Vytvarovani Beztriskové Prisroubovani Utahnuti Sroubu

diky konické valcovitého drazkovani nastavenym

Spicce Sroubu prichodu metrického utahovacim
kalibrovaného momentem

maticového zavitu

Funkce

Patentovany gradient hloubky WEBER pro
presné prepinani mezi dérovanim za studena
a tvarenim zavitd

Inteligentni funkce Boost pro vyrovnani
tolerance materialu béhem procesu

Rychla beznaradova vymeéna Sroubovaciho
nastroje

Automatickd kompenzace preddérovani diky
plovouci hlavé

Zajisténi Sroubu proti prokluzovani diky
ovladatelnému zapadkovému otvirani

Dobu taktu zkracujici nalezeni pozici bitu pred
spusténim procesu

Flexibilni konstrukce pro rychlou prestavbu
z rovné na kompaktni verzi

[l B

Vice informac:

E www.rsf25.com

Fakta WEBER

L

Spolecnost WEBER se v roce 1999
stala prvnim vyrobcem systéma pro
automatické sroubovani na zaklade

|u

technologie ,flow dril
Patentované sroubovani s hloubkovym gradientem

Pres 1 500 pouzivanych systému na sveté

WEBER Schraubautomaten | Systémova feseni
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Systémova reseni

1SS — Osazovaci systém pro
sendvicove struktury Funkce

Termické pevné spojenl' + Osazovani riznych plastovych viozek ve strukturach

. . . . lehkych konstrukel — s nebo bez predderovant
Pro nasledovani trendu lehkych konstrukef je nutné najit nové cesty i v oboru spojovact

techniky. Nas systém TSS umoznuje osazeni plastovych vlioZek do sendvicovych struktur,
skladajicich se z vostinovych a pénovych jader s krycimi vrstvami z plastt, zpevnénych
vlakny (napf. CFK, GFK) nebo do jiného vhodného plného materidlu. Pri spojovacim procesu
TSS jsou plastové soucasti nataveny, takze vznika termické pevné spojeni. Osazeni
plastovych vloZek se provadi s nebo bez preddérovani a mize byt provadéno automaticky

+ Studie proveditelnosti a kontrola osazenych spojl ve
vlastni laboratofi spole¢nosti WEBER

+ Podrobné sledovani a vyhodnocovani procesu

nebo rucne. + Vhodné pro spojovani v mistech s jednostrannym
pristupem

SpO'Gh'IVé spoje — s 0sazovacimi systémy + Plastové vlozky jako upevnovaci prvky nebo jako

pro plastové V|02ky pouzitelny upevinovaci bod pro samorezné Srouby

Metoda TSS se pouziva jako rucni aplikace nebo jako osazovaci zafizeni v ¢astecné
automatizované bunce. Vlozky se pouzivaji pfimo jako upeviovaci prvky nebo jako
zatizitelné zavitové vlozky pro samorezné Srouby. Pro cely proces Ize nastavit libovolné
parametry a je mozna jeho dokumentace.

¥ [} v

by

Mozné oblasti pouziti

Faze 1 Faze 2 Faze 3 Faze 4 Faze 5
Polohovani Natavenf Pranik / Pridrzovani Ochlazeni a vytazenf + Vrstvené kompozity (Honeycombs)
roztaveni s pritlakem nastroje - Casticové kompozity (plastové lisované rohoze)

VlIaknové kompozity (laminované plasty)
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Systémova reseni

Sroubovaci systém HRC pro Sroubovaci a montazni
roboty lehké konstrukce stanice SMZ

Jestlize ¢lovék a robot spolupracuji v jednom prostoru — do jisté miry neoploceném Vsev Jednom

— je dosazeno nejvyssi miry aplikace HRC. Konstrukce a zplsob prace sroubovaciho Spole¢nost WEBER nabizi kompletni feSeni pro Sroubovani a montovani dild.
systému HRC od spolec¢nosti WEBER zajiStuje, Ze je podle ISO TS 15066 realizovatelna ta U Sroubovaci a montazni stanice SMZ si mUze zakaznik vybrat mezi tfemi velikostmi
nejkomplexnéjsi varianta spoluprace ¢lovéka s robotem. findlntho modulu, které se lisi pfedevsim v konstrukéeni Sifce. Systém SMZ mUZe prevzit

nejrliznéjsi montazni prace. Soucasti je flexibilni podavaci systém, ktery umoznuje jak

manualni podavani jednotlivych prvkd, tak i integraci do vyrobni linky.

Systém SMZ Ize diky kompaktnim rozmértm flexibilné integrovat do vyrobnich

a montaznich procesu. Jeho prednosti je rovnéz efektivni a spolehlivy polohovacf
Vice informaci: systém. Navic systém dodavame v provedeni ESD na ochranu pred
www.hrc-screwdriver.com elektrostatickymi vyboji.

Vlastnost]

+ Kompaktni konstrukce

. . , . - + Modelové varianty pro rtizné Sitky obrobk
Charakteristiky spoluprace clovéka s robotem

+ Bezproblémova integrace do stavajicich systéma

Bunka s ochrannymi Koexistence Kooperace Spoluprace + Usporné a energeticky efektivni
zafizenimi

+ Vysoka procesni spolehlivost

+ Modelova varianta jako ergonomické stanice SMZ
s vyskové nastavitelnou pracovni deskou cca 750—
1200 mm nad drovni podlahy

)

SEV-L / SER-L / SEV-P
l |

SEV-C

Tato grafika je zaloZena na abloné © Frauenhofer IFF, Magdeburg 2016
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Systémova reseni

Osazovaci system pro Sroubovaci systém
nytovaci matice SBM20 pro Cisté prostory

Efektivni systém pro nytovani naslepo Cisty Sroubovaci proces s dopravnikem ZEL a Cistici brzdou

Firma WEBER nabizi pro nytovani naslepo osazovaci jednotku, kterd zpracovava nytovaci Otér a Castice necistot na povrchu Sroubl a/nebo obrobkd mohou narusit montazni proces. Technicka Cistota se proto
matice s kulatou a Sestihrannou hlavou. Jsou integrovany fizeni a podavani. Dva zabyva redukci téchto ¢astic v rozmezi od 5 do 1000 pm. Pouzitim podavacich systémd bez vibraci a s Cistici brzdou
samostatné pohony EC realizuji proces navlékani a osazovani. Cely proces je fizen umisténou pred Sroubovacim vietenem |ze zredukovat necistoty v kritické velikosti od 50 do 400 pm o cca 90%.

programovatelnym PLC. Provedeni osazovaciho procesu je kratsi nez 2,56 sekundy. Pritom
Ize dokumentovat a vizualizovat vynalozenou silu a drahu, ujetou pfi osazovani.

Automatické podavani

-~ .
Systém je vhodny také pro jednostranné pristupna mista osazovani. Nytovaci matice Ize P re d n O St |

vkladat maximalni silou 20 kN. Systém mUize zpracovavat nytovaci matice s kulatou a
Sestihrannou hlavou ve velikostech M5 az M12. Integrované automatické podavani zajistuje
vysokou ekonomicnost.

+ Vylepsena kvalita

+ Vysoka dostupnost montaznich zafizeni — méné poruch zpdsobenych
znecisténymi podavacimi a Sroubovacimi systémy

+ Meéné vypadku funkénich a bezpe¢nostnich komponent, protoze dochazi k
mensimu priniku necistot prfi montazi

+ LepsSimoznosti v ramci miniaturizace dild
Kovové ¢astice ze Sroubového zavitu

VN

i
L

F

v

S
Faze 1 Faze 2 Faze 3 Faze 4
Navlékani a polohovani Podavani do soucastky Zavitovy trn se stahne Pokud je nytovaci matice
slepych nytovacich matic zpét a zdeformuje pevneé spojena s plechem,
nytovaci matici zavitovy trn se vyvlékne

Podévan( ZEL Cistici brzda Sroubovacf vieteno
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Servis

Jsme zde pro vas

Zejména v oblastech sériové primyslové vyroby musi servisni technici v co nejkratsi dobé
odstranit priciny jakékoliv poruchy montaznich procest, aby mohla vyroba pokud mozno
bez preruseni pokracovat dal.

My ve spolecnosti WEBER zastavame nazor: Servis se da napléanovat a Setfi zdroje nasich
zakaznikd diky posouzeni odhadovaného vyvoje. Servisni tym je prizvan k jednanim jiz ve
fazi projektovani zafizeni; takto mdazeme zarugit, Ze vsSichni nasi pracovnici budou umét
kdykoliv a u vsech zakaznik( realizovat vzdy nejucinnéjsi opatreni tykajici se udrzby a
servisu.

Kompletni servis

Pri ndkupu Sroubovaciho fidiciho systému velmi presné proverujeme jeho pouZziti.
Rizeni nastavujeme podle pozadavku zakaznika na Sroubovani, doddvame samoziejmé
i optimalni Sroubovaci program a informujeme zékaznika o programovani a obsluze,

at uz pfimo v misté pouziti nebo v rdmci naseho seminarniho programu.

Ovladatelnost techniky

Pres rozmanité moznosti ovladani a programovani jsou ridici systémy WEBER velmi
snadno ovladatelné a nevyzaduji zasah programatort. Nasimi zakazniky jsou bézni
uzivatelé Sroubovaci techniky, Zadni informatici.

Flexibilita

Kazdé pouziti systému je jiné. Pres bohaty standardni program je v oblasti Sroubovaci
techniky fada praci mozna jen na zakladé specifickych Uprav technického resent.

Diky vlastnimu vyvoji fidicich systému muazeme zakaznikim nabidnout feSeni podle
jejich potreb.

Horka linka

)

+49 8171 406 444

service@weber-online.com

WEBER Schraubautomaten | Servis

Vime, oc se jedna

Automatizace v oblasti montaze ma jediny cil: optimalizaci
nakladl Pro spole¢nost WEBER je to vsak pfrilis malo.
Vérime, Ze snizovani nakladu je jen jednou stranou mince.
Stejné tak duleZita je trvalost a spolehlivost procesu.

M4 to fadu dusledkd. Na jedné strané vyrabi WEBER

jiz vice nez 60 let Sroubovaci automaty, které ¢asto
dokazou obstat v drsnych podminkach kazdodennf
vyroby. Tak tomu bude i naddle. Zaroven poskytujeme
zakazniklm nepretrzity servis a okamzité odstranujeme
pripadné poruchy, aby nebyl omezen montazni provoz.

A v neposledni fade je tfeba uvést, Ze nase zafizenf
umoznuji pribéznou dokumentaci vSech spojovacich
procesU a zajistuji maximalni kvalitu Sroubovanych spoju.
Nasim zakaznikim neslibujeme nic jiného nez ekonomicky
Uspéch na zakladé inteligentni a efektivni automatizace
montaznich procesu.
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Vykony

Zakaznicky servis

Technické poruchy a s tim spojené vypadky vyroby nelze bohuZel zcela eliminovat.
Pokud se objevi porucha, pocita se kazda minuta. Jakékoliv zastaveni vyroby znamena
propad v obratu nebo dokonce ztratu davéry. Spolecnost WEBER zajistuje co nejrychlejsi
obnoveni montéznich procesu.

Opiréa se pfitom o inteligentni servisni sit, kterd funguje po celém svété. Rozsahly sklad

s nahradnimi dily zajistuje rozsahlou dostupnost vsech prislusnych konstrukénich

a opotfebitelnych dilt. V pfipadé potreby Ize tyto komponenty ihned objednat a expresné
dodat na misto pouziti systému; podle pozadavk( i véetné naseho servisniho technika.

Smlouvy o udrzbé

Servis a Udrzba jsou planovatelné a také se planovat musi. Diky odhadovanym dispozicim
Ize totiZ Ucelné vyuzivat veskeré zdroje a eliminovat vypadky pfi vyrobé. Servisni tym
spolecnosti WEBER jiZ ve fazi koncepcéniho feSeni montazniho zafizeni konzultuje fesenti
se zadavatelem a spolec¢né se zakaznikem stanovuje intervaly Uidrzby a doby potfebné
pro prestavbu stroje.

Cilem kazdého opatfeni je optimalizace prabéhl procesu automatizovanych postupl
spojovani. Lze toho dosahnout napriklad provérovanim schopnosti stroje. Zafizeni je

v této souvislosti testovano pfi bézném provozu z hlediska riznych parametrd a je
zjistovano, zda bude pracovat s poZzadovanou procesni spolehlivosti. WEBER doprovazi

vSechny montazni procesy béhem vyroby, aby bylo mozné predem vyloucit veskeré zavady.

Skoleni

Kompetence zakaznik( je pro nas velmi ddlezitad. Znamena to, Ze ve smyslu dosazenf
minimalnich vypadkl jsou zaméstnanci véas a obsahle informovani o obsluze strojt a
systému. Skolenf probiha i v oblasti preventivni tidrzby a servisu.

Mensi zavady tak mohou ihned odstranovat technici nasich zakaznikd. Kromé Uspory
¢asu to znamena i kvalifikaci zaméstnancu, ktefi se z operatora méni na specialisty

v oblasti automatizovanych Sroubovacich montaznich postupd. Naprosta vyhra pro
zadavatele, zaméstnance i spole¢nost WEBER.

WEBER Schraubautomaten | Servis

Testovani a vyvo]

Laborator

Pri konstrukei a vyrobé Sroubovacich automat( spolec¢nost WEBER nepfenechava nic
pouhé nahodé. Optické a vnéjsi posuzovani a zkousky nasich produktl jsou sice dlleZitou
a nezbytnou soucasti kontroly kvality — inZenyfi spolec¢nosti WEBER vSak jdou mnohem
dal a testuji bezpecnost a spolehlivost vSech komponent.

Diky optickym mikroskoptim az s 1000nasobnym zvétSenim je mozné rozpoznat

a odstranit sebemensi materialové vady. Pomoci mikrosnimkU je analyzovana

kvalita povrchd a struktur, aby bylo mozné vyloucit jakékoliv riziko pfed¢asné unavy

a zni¢eni material(.

Pokusy

Pokusy provadéné ve vlastni laboratofi jsou rozsifovany vzdy o praktickou fazi zkousek.
Za témeér redlnych vyrobnich a okolnich podminek je provéfovana procesni spolehlivost
a trvalost jednotlivych dild, strojd a systému. Chyby, které se objevi, jsou ihned hlaseny
konstruktérdm.

Na zakladé pozdéjsiho pouziti podléhaji vSechny produkty kvalitativnim a kvantitativnim
expertizam nasich odbornikd. Vsechny pokusy jsou provadény podle standardizovanych
metod stanovenych normami DIN. Na zakladé vysledkd rozsahlych laboratornich

a praktickych zkousek vypracovava spolecnost WEBER katalog parametr,

které maji stroje splhovat pfi pouzivani zakaznikem.

Roboticka testovaci stanice

Pokud je vyvojova novinka zrald pro sériovou vyrobu nebo je nové vyvinuty Sroubovaci
systém WEBER pripraven k pouziti u zakaznika, musi stroje absolvovat fadu dalSich testu.
Casto neni mozné kvuli sloZitosti zafizeni simulovat cely montazni postup. V takovém
pfipadé jsou Sroubovaky testovany v robotické testovaci stanici.

Robot je zaroven zakladem inovativniho vyvoje produktu, ktery se pozdéji nabizi jako
individualni feSenf pro zdkaznika. Na zakladé vyvoje material(d nebo novych technik
spojovani vyvijeji inZzenyfi roboticky podporované spojovaci techniky, které by mély presné
odpovidat realnym podminkam pouziti. Testovani a vyvoj se vzajemné prolinaji — nakonec
vzdy slouzi ke splnéni vysokych poZadavkd zakaznikd firmy WEBER.
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WEBER po celém svété

Nase zastoupeni

Nase pobocky 4 Ve svéteé Evropa
WEBER Schraubautomaten GmbH Argentina Belgie
Wolfratshausen, Némecko Australie Dansko
Brazilie Estonsko
WEBER Assemblages Automatiques S.A.R.L. Indie Finsko
Saint-Jorioz, Francie Izrael Litva
Jizni Afrika LotySsko
WEBER Automation s.r.o. Kanada Madarsko
Brno, Ceska Republika Korea Nizozemi
Mexiko Norsko
WEBER Automation China Co. Ltd. Thajsko Polsko
Shanghai, Cina Portugalsko
Rakousko
WEBER Screwdriving Systems, Inc. Rumunsko
Charlotte NC, USA Recko
Slovensko
WEBER Automazione Italia s.r.l. Spanélsko
Bologna, Italien Svédsko
Svycarsko
Turecko

Velka Britanie

Zameéstnanci

400+ na celém svété
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WEBER Schraubautomaten GmbH
Hans-Urmiller-Ring 56

Némecko, 82515 Wolfratshausen
Tel. +49 8171 406-0

Fax +49 8171 406-111
info@weber-online.com

WEBER Screwdriving Systems, Inc. WEBER Automation s.r.o. WEBER Automation China Co. Ltd.
USA, Charlotte NC Ceskéa Republika, Brno Cina, Shanghai

Tel. +1 704 360 5820 Tel. +420 549 240 965 Tel. +86 21 54593323
marketing@weberusa.com weber.cz@weber-online.com china@weber-online.com

WEBER Assemblages WEBER Automazione

Automatiques S.A.R.L. Italia s.r.l.

Francie, Saint-Jorioz Italien, Bologna

Tel. +33 450 68 59 90 Tel. +39 051 02 85 201
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Reknéme to takto:

,O vSéem muzeme diskutovat — jen ne o kvalité.” Tento citat by mohl pochazet i od nasi

spolecnosti. Témér Sest desetileti stanovuje spolecnost WEBER standardy ve vyvoji a vyrobé

automatickych ruc¢nich Sroubovaki a stacionarnich Sroubovacich systém. Vice nez 400
zameéstnancu na celém svété se stara o to, aby tomu tak bylo i nadale. Slibujeme.
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