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Technika stacionarniho sSroubovani

SEM / SEK

+ Model SEM - pro matice DIN, s pfirubou a specialni matice

Vlastnosti

+ s automatickym podavanim

+ modularni konstrukce napf. jednoducha prestavba na jiné
moduly/pohony

+ kompaktni konstrukce pfi pouziti U-prevodovky

+ malo se pohybujici hmoty diky pevnym modullim pohonu a snimace
utahovaciho momentu snizuije riziko zlomenf kabell

+ vakuova technika, pro spolehlivé zasroubovani i v hloubkédch a obtizné
dostupnych mistech

+ vysoka zivotnost diky povrchtim odolnym proti opotiebeni i pfi chodu
nasucho bez mazani olejem

+ koncepce flexibilniho pohonu
- pneumatické pohony s tfeci nebo vypinaci spojkou
- elektronicky fizené pohony s EC motorem a méfenim utahovaciho
momentu nepfimou proudovou metodou
- elektronicky fizené pohony s EC motorem a snimacem
utahovaciho momentu a utahovaciho uhlu
- pohony zakaznika

+ volitelné redundantni snima¢ mérenych hodnot
(VDI/VDE 2862 list 1 / kategorie A ohrozeni zdravi)

Technické udaje

Konstrukeni fada

Rozsah utahovaciho momentu [Nm] 0,3-3 1-10 3-30 6-60
Maximalni otacky [ot/min] 2 500 2 500 1500 1500
Prdmér hlavy (SEK) [mm] 2-13 4,5-22 9-24 9-24
Velikost matice (SEM) M2 - M4 M3 - M6 M6 — M8 M6 = M10
Hmotnost [kg] cca b cca’ cca 9 cca 11
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