Sistema de atornillado robotizado

RSF25

Para tornillos perforados
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Sistema de atornillado robotizado

RSF25

+ Modelo RSF25 - adecuado para procesar tornillos perforados

Atornillado de tornillos perforados

+ Accesibilidad unilateral

+ Varios materiales y grosores de material disponibles

Fase 1 Fase 2

Calentamiento de la hoja Penetracion del material
mediante fuerzas de presion con la punta de tornillo
y alta velocidad coénica

v

+ Posibles conexiones de multiples capas

+ Método de unién con temperaturas bajas

+ Rosca de tuerca moldeada

+ Altos pares de aflojamiento y resistencia a vibraciones

+ Absorcién de fuerzas de corte y de pelado

+ Adecuado para uniones hibridas (adhesivos)

Sistema de atornillado WEBER RSF

+ Pardmetros del proceso de libre parametrizacion

+ Compensacion del agujero previo por medio de cabeza flotante

+ Proteccién de inclinacion del tornillo mediante una apertura
controlable de trinquete

+ Cambio de la herramienta para atornillar sin herramientas

+ Mas de 1000 sistemas RSF en uso

+ Disefio flexible del husillo

+ Gradiente de profundidad WEBER patentada y nueva funcion
de refuerzo

Datos técnicos

Par de giro [Nm] hasta 15
Accionamiento EC [rpm] hasta 8.000
Fuerza axial max. (a 6 bar) [N] hasta 3.600
Fuerza de sujecion (a 6 bar) [N] hasta 1.400
Tiempo del proceso [s] desde 1,6

Tamafio de tornillo M4 -M6 |18 - 25
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Fase 3 Fase 4

Conformacién del paso Conformacién sin arranque

cilindrico de virutas de una rosca de
tuerca métrica calibrada

Fase 5 Fase 6
Fijacién con tornillo pasante

Apriete del tornillo con
momento de torsion fijado

Versiones

+ Modelo compacto del husillo
555 x 250 x 380 mm (L x An x Al)

+ Modelo recto del husillo
745 x 230x 380 mm (LxAnxAl)
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